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Bir mirekkebin ofset mirekkebi olarak vasyflandyrylmasy icin belli bir
akypkanlyk 6zellidinde olmasy gerekir. Mirekkebin akypkanlyk
Ozelliklerini anlatmak icin genellikle Tiksotropi ve Yapypkanlyk
terimleri kullanylyr.

Durgun haldeki ofset mirekkebi ¢ok kalyn olmasyna radmen, karyptyrylynca akmaya baplar. Mirekkep karyptyryldyktan sonra k
byrakylyrsa bir miiddet sonra yeniden kalynlaptydy gorilir. "Tiksotropi" mirekkebin bu 6zellidine verilen addyr.

Yapypkanlyk ise murekkebin ayrylmaya karpy gosterdioi direng olarak tarif edilir. MUrekkebin hazneden ¢ykyp merdaneler vasyte
oradan da kauguda ve son olarak basky yuzeyine transferinin sadlanmasy icin mirekkep tabakasynyn her bir merdanede ortasy
bdlinmesi lazymdyr. Bu olayy sadlayan mirekkebin yapypkanlyk dedidimiz 6zellididir.

Yapy olarak, bir ofset mirekkebi renk veren maddenin badlayycy icinde birlepik halidir. Renk veren madde dedidimiz pigment
murekkebe rengini vermesinin yanynda, basylan murekkep filminin transparan veya ortlict olupunu da tayin eder. Badlayycy ise
renk veren maddeyi tapyr, hem de mirekkebin merdanelerde yayylmasyny ve kalyba muntazam bir pekilde transferini sadlar. Fa
badlayycynyn goérevi burada bitmemektedir. Kadyda transfer olan mirekkep tabakasy icindeki renk veren maddenin kadyt yuzey
tutunabilmesi icin, syvy durumda olan badlayycynyn katy duruma ge¢mesi gerekmektedir. Kuruma dedidimiz bu olay mirekkep
tabakasynyn kaucuktan kadyda transfer olmasyyla baplamaktadyr. O anda badlayycynyn bir kysmy kadyt tarafyndan emilir ki bu
"yerlepme" denir.

Ve daha sonra k&dyt tzerindeki mirekkep filmi, havanyn oksijenini alarak, kurumaya baplar. Ofset mirekkebinin dider
mirekkeplerden en dnemli farky su ile birlikte ¢calypmak zorunda olupudur. Bu yiizden ofset mirekkebinin suya karpy davranypy
uyum icinde olmasy gereklidir. Baskyya gectikten bir miiddet sonra

Su - Murekkep dengesi olupmalydyr. Yyi bir ofset miirekkebi basky anynda % 10 - 20 oranynda suyu biinyesine alyr. Fakat bu m
sabit tutulamazsa, mirekkep biinyesine devamly su alyrsa, bu denge bozulur ve bunun sonucunda ton tutma, kirlenme ve
curiime gibi problemler ortaya cykar.

Murekkep secimi yada yanlyp kullanymlardan dolayy olupabilecek problemlerle karpylapylmasy olasy bir ihtimaldir.
Bu durumlarda baskydan sorumlu kipinin bazy basit noktalary gézden kagyrmamasy gerekir :

1. Mirekkepler bilindidi Uzere DiN- Kodak yada Avrupa skala gibi standartlarda tretilmektedir. Her skalanyn kendine gore renk
piddeti farklydyr. Bu farky doduran Uretici firmalaryn kullanmyp olduklary katky maddeleri ve pigmentlerden kaynaklanmaktadyr. |
durum g6z 6nline alynyrsa, 6zellikle trikromi baskylarda baskyya hangi marka mirekkeple giriliyorsa ayny markanyn trikromi ser
kullanylmasyna dikkat edilmelidir. Aksi halde her marka miirekkebin kuruma siresi ve renk piddeti farkly olacadyndan basky
bitiminde basylan ipin orijinale uygun olmasy sz konusu olamaz.

2. Ofset mirekkepleri Uretimleri syrasynda su ile temas halinde olacaklary goz 6nline alynarak suya karpy dayanykly olacak peki
edilirler. Yani murekkep ideal oranlarda suyla temas ettidinde ¢iriime yapmaz. Bu ytzden Tipo basky icin tretilmip bir murekkep
baskyda kullanylmamalydyr. Clink Tipo basky mirekkepleri, ofset basky mirekkeplerine oranla viskozitesi yiiksektir ve suya da
dedildirler.

3. Bu faktorlerin yany syra murekkepler kuruma 6zelliklerine gére bazy kodlarla belirtildidi Gizere kuruma zamanlary farkly dretilirle
Kodlary farkly murekkep serileri ve bu kodlaryn ifadeleri poyledir :

OB = Cok ¢abuk kurumayan makinenin tizerinde 2 yada 3 giin kalmasy halinde bile merdanelerde kurumayan seri. Bu seri
murekkepler basky materyali izerinde de ge¢ kururlar.

AS = OB' ye oranlara daha ¢abuk kuruyan ve merdanelerde kurumasy daha kysa siire alan seri.

Anynda kuruyan yani basky materyali Gizerinde ¢ok ¢cabuk kuruyan mirekkepler, yani trikromi mirekkepler ANKUR dur. Bu tip
mirekkepler basky bittikten sonra hemen makinenin yykanmasy suretiyle merdanelerden temizlenmelidir.

&bull; Ofset Hazne Suyu ve pH Kavramy
Ofset baskyda ipsiz alanlaryn mirekkep almamasy icin bu yerlerin nemlendirilmesi parttyr. Bu gorevi yerine getiren hazne suyu,

genellikle zamk, fosforik asit, amonyum bikromat gibi kimyasal maddelerin su icindeki ¢ctzeltilerinden ibarettir. Bu kimyasal
maddeler, suyun, kalybyn ipsiz alanlaryna yerlepmesine ve bir su filmi haline gelmesine yardymcy olur.
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Hazne suyunun kalybyn émri Gizerinde ¢ok buyiik etkisi vardyr. Kalybyn ipsiz alanlarynyn devamly suya karpy ilgi duymasy hazr
uygun olarak hazyrlanmasyna badlydyr. Bu da asitlik derecesini (pH) kontrol etmekle mimkin olur. Bilindidi gibi bazy maddeler
"asit" ve bazy maddeler "alkali" olabilir. Sirke ve limon, asitli maddelere; camapyr sodasy ise alkali maddelere érnek goésterilir.
Asit veya alkali 6zellidi tapymayan maddeler ise "notr" maddelerdir. Su nétr bir maddedir. Asit ve alkali terimleri birbirinin tam
karpytydyr. Bunlar uygun oranlarda karyptyryldyklaryndan birbirlerini nétralize ederler.

Tum asit maddelerin asit dereceleri ayny dedildir. Bu farklylyk pH &lcedi Gzerinde gosterilir. Nasyl ki sycaklyk élgiimleri igin termo
kullanylyyorsa, asit veya alkali dederi 6lctimleri icinde pH 6l¢edi kullanylyr. Bu 6lgek 0 -14 arasyndaki sayylary gosterir. Su nétr o
tam ortasynda yer alyr ve suyun pH dederi 7 dir. Bu noktanyn tstiindeki sayylar alkali maddelere, altyndaki sayylarda asit
maddelere aittir. Mesela, pH dederi 2 olan herhangi bir maddenin asidik oldudu ortadadyr.

PH 6lcedi bir logaritmik dlcektir. Yani pH dederindeki | birimlik bir dedipiklik asitlik veya alkalilikte 10 kat, 2 birimlik bir dedipiklik 1
kat dedipmeyi gosterir. Oyleyse pH'y 4 olan bir madde pH'y 5 olan bir maddeden 10 kat ve pH'y 6 olan bir maddeden de 100 kat
daha asidiktir.

Bilindiai gibi Ofset basky, su ve murekkep ilipkisine dayanmaktadyr. Ofset baskyda suyun PH derecesi yani su sertlidi burada (P’
yodunludu, (H) hidrojen molekiillerini ifade eder. Ofset baskyda en ideal su sertlidi yani PH 4.8 - 5,6 arasynda olmasydyr. Suyun
bu sertlik derecelerinden apyry derecede sapmasy halinde 6rnedin 3 olmasy suyu asidik yapacadyndan kalybyn emdlsiyonunda
bozulmalar gérilecek ve baskyya devam edilmesi halinde kalybyn tamamen silinmesi s6z konusu olacaktyr ki; buna kalyp ugma:
denir.

Bu duruma sebebiyet veren unsurlar ise;

1. Fazla tirajly iplerde k&oyt tozlarynyn su haznesine karypmasy. Clnku kadydyn yapymynda kullanylan pap ve kadydyn ana ma
asidik 6zellik tapymaktadyr.

2. Ofset yardymcy maddeleri Ureten firmalar tarafyndan hazyrlanan hazne suyu yerine, cepme suyu tercih edilmesi, hazne
suyunun asidik olmasyna sebep olur. Clinkl bu sularyn arytma iplemleri syrasynda kullanylan pap ve klor su sertlik derecesini
etkilemektedir. Karpylapylan bir bapka sorunda suyun alkali yani bazik ortam yéniinde bozulmasydyr. Ornedin PH'yn 11 olmasy
durumda su sabunsu 6zellik gosterecedinden baskyda kalyby yeterli oranda suya doyuramayacaktyr. Bu durumda kalybyn ip dyf
kalan yerleri suyu tutmasy gerekirken yeterli derecede nemlenemeyince mirekkebi kabul etmeye baplayacaktyr ki buna ton
tutma denir. 1. PH dederinin bazik ortanym ydninde bozulmasy, 2. Suya herhangi bir pekilde yad karypmasy, 3. Su ve mirekkey
ayarynyn dodru yapylamamasy, 4. Kalybyn baskyya gecmeden énce lizerindeki zamk tabakasynyn bol suyla temizlenmesinin
unutulmasy gibi ihtimaller baplyca ton tutma sebepleri olarak sayylabilir.
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