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 Bir mürekkebin ofset mürekkebi olarak vasýflandýrýlmasý için belli bir

akýþkanlýk özelliðinde olmasý gerekir. Mürekkebin akýþkanlýk

özelliklerini anlatmak için genellikle Tiksotropi ve Yapýþkanlýk

terimleri kullanýlýr.


Durgun haldeki ofset mürekkebi çok kalýn olmasýna raðmen, karýþtýrýlýnca akmaya baþlar. Mürekkep karýþtýrýldýktan sonra kendi haline
býrakýlýrsa bir müddet sonra yeniden kalýnlaþtýðý görülür. "Tiksotropi" mürekkebin bu özelliðine verilen addýr.


Yapýþkanlýk ise mürekkebin ayrýlmaya karþý gösterdiði direnç olarak tarif edilir. Mürekkebin hazneden çýkýp merdaneler vasýtasýyla kalýba
oradan da kauçuða ve son olarak baský yüzeyine transferinin saðlanmasý için mürekkep tabakasýnýn her bir merdanede ortasýndan
bölünmesi lazýmdýr. Bu olayý saðlayan mürekkebin yapýþkanlýk dediðimiz özelliðidir.


Yapý olarak, bir ofset mürekkebi renk veren maddenin baðlayýcý içinde birleþik halidir. Renk veren madde dediðimiz pigment
mürekkebe rengini vermesinin yanýnda, basýlan mürekkep filminin transparan veya örtücü oluþunu da tayin eder. Baðlayýcý ise hem
renk veren maddeyi taþýr, hem de mürekkebin merdanelerde yayýlmasýný ve kalýba muntazam bir þekilde transferini saðlar. Fakat
baðlayýcýnýn görevi burada bitmemektedir. Kâðýda transfer olan mürekkep tabakasý içindeki renk veren maddenin kâðýt yüzeyine
tutunabilmesi için, sývý durumda olan baðlayýcýnýn katý duruma geçmesi gerekmektedir. Kuruma dediðimiz bu olay mürekkep
tabakasýnýn kauçuktan kâðýda transfer olmasýyla baþlamaktadýr. O anda baðlayýcýnýn bir kýsmý kâðýt tarafýndan emilir ki bu olaya
"yerleþme" denir.


Ve daha sonra kâðýt üzerindeki mürekkep filmi, havanýn oksijenini alarak, kurumaya baþlar. Ofset mürekkebinin diðer
mürekkeplerden en önemli farký su ile birlikte çalýþmak zorunda oluþudur. Bu yüzden ofset mürekkebinin suya karþý davranýþýnýn tam bir
uyum içinde olmasý gereklidir. Baskýya geçtikten bir müddet sonra


Su - Mürekkep dengesi oluþmalýdýr. Ýyi bir ofset mürekkebi baský anýnda % 10 - 20 oranýnda suyu bünyesine alýr. Fakat bu miktar
sabit tutulamazsa, mürekkep bünyesine devamlý su alýrsa, bu denge bozulur ve bunun sonucunda ton tutma, kirlenme ve
çürüme gibi problemler ortaya çýkar.


Mürekkep seçimi yada yanlýþ kullanýmlardan dolayý oluþabilecek problemlerle karþýlaþýlmasý olasý bir ihtimaldir.


Bu durumlarda baskýdan sorumlu kiþinin bazý basit noktalarý gözden kaçýrmamasý gerekir :


1. Mürekkepler bilindiði üzere DiN- Kodak yada Avrupa skala gibi standartlarda üretilmektedir. Her skalanýn kendine göre renk
þiddeti farklýdýr. Bu farký doðuran üretici firmalarýn kullanmýþ olduklarý katký maddeleri ve pigmentlerden kaynaklanmaktadýr. Bu
durum göz önüne alýnýrsa, özellikle trikromi baskýlarda baskýya hangi marka mürekkeple giriliyorsa ayný markanýn trikromi serisi
kullanýlmasýna dikkat edilmelidir. Aksi halde her marka mürekkebin kuruma süresi ve renk þiddeti farklý olacaðýndan baský
bitiminde basýlan iþin orijinale uygun olmasý söz konusu olamaz.


2. Ofset mürekkepleri üretimleri sýrasýnda su ile temas halinde olacaklarý göz önüne alýnarak suya karþý dayanýklý olacak þekilde imal
edilirler. Yani mürekkep ideal oranlarda suyla temas ettiðinde çürüme yapmaz. Bu yüzden Tipo baský için üretilmiþ bir mürekkep ofset
baskýda kullanýlmamalýdýr. Çünkü Tipo baský mürekkepleri, ofset baský mürekkeplerine oranla viskozitesi yüksektir ve suya dayanýklý
deðildirler.


3. Bu faktörlerin yaný sýra mürekkepler kuruma özelliklerine göre bazý kodlarla belirtildiði üzere kuruma zamanlarý farklý üretilirler.
Kodlarý farklý mürekkep serileri ve bu kodlarýn ifadeleri þöyledir :


OB = Çok çabuk kurumayan makinenin üzerinde 2 yada 3 gün kalmasý halinde bile merdanelerde kurumayan seri. Bu seri
mürekkepler baský materyali üzerinde de geç kururlar.


AS = OB' ye oranlara daha çabuk kuruyan ve merdanelerde kurumasý daha kýsa süre alan seri.


Anýnda kuruyan yani baský materyali üzerinde çok çabuk kuruyan mürekkepler, yani trikromi mürekkepler ANKUR dur. Bu tip
mürekkepler baský bittikten sonra hemen makinenin yýkanmasý suretiyle merdanelerden temizlenmelidir.


&bull; Ofset Hazne Suyu ve pH Kavramý


Ofset baskýda iþsiz alanlarýn mürekkep almamasý için bu yerlerin nemlendirilmesi þarttýr. Bu görevi yerine getiren hazne suyu,
genellikle zamk, fosforik asit, amonyum bikromat gibi kimyasal maddelerin su içindeki çözeltilerinden ibarettir. Bu kimyasal
maddeler, suyun, kalýbýn iþsiz alanlarýna yerleþmesine ve bir su filmi haline gelmesine yardýmcý olur.
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Hazne suyunun kalýbýn ömrü üzerinde çok büyük etkisi vardýr. Kalýbýn iþsiz alanlarýnýn devamlý suya karþý ilgi duymasý hazne suyunun
uygun olarak hazýrlanmasýna baðlýdýr. Bu da asitlik derecesini (pH) kontrol etmekle mümkün olur. Bilindiði gibi bazý maddeler
"asit" ve bazý maddeler "alkali" olabilir. Sirke ve limon, asitli maddelere; çamaþýr sodasý ise alkali maddelere örnek gösterilir.
Asit veya alkali özelliði taþýmayan maddeler ise "nötr" maddelerdir. Su nötr bir maddedir. Asit ve alkali terimleri birbirinin tam
karþýtýdýr. Bunlar uygun oranlarda karýþtýrýldýklarýndan birbirlerini nötralize ederler.


Tüm asit maddelerin asit dereceleri ayný deðildir. Bu farklýlýk pH ölçeði üzerinde gösterilir. Nasýl ki sýcaklýk ölçümleri için termometre
kullanýlýyorsa, asit veya alkali deðeri ölçümleri içinde pH ölçeði kullanýlýr. Bu ölçek 0 -14 arasýndaki sayýlarý gösterir. Su nötr olduðu için, bu ölçeðin
tam ortasýnda yer alýr ve suyun pH deðeri 7 dir. Bu noktanýn üstündeki sayýlar alkali maddelere, altýndaki sayýlarda asit
maddelere aittir. Mesela, pH deðeri 2 olan herhangi bir maddenin asidik olduðu ortadadýr.


PH ölçeði bir logaritmik ölçektir. Yani pH deðerindeki l birimlik bir deðiþiklik asitlik veya alkalilikte 10 kat, 2 birimlik bir deðiþiklik 100
kat deðiþmeyi gösterir. Öyleyse pH'ý 4 olan bir madde pH'ý 5 olan bir maddeden 10 kat ve pH'ý 6 olan bir maddeden de 100 kat
daha asidiktir.


Bilindiði gibi Ofset baský, su ve mürekkep iliþkisine dayanmaktadýr. Ofset baskýda suyun PH derecesi yani su sertliði burada (P)
yoðunluðu, (H) hidrojen moleküllerini ifade eder. Ofset baskýda en ideal su sertliði yani PH 4.8 - 5,6 arasýnda olmasýdýr. Suyun
bu sertlik derecelerinden aþýrý derecede sapmasý halinde örneðin 3 olmasý suyu asidik yapacaðýndan kalýbýn emülsiyonunda
bozulmalar görülecek ve baskýya devam edilmesi halinde kalýbýn tamamen silinmesi söz konusu olacaktýr ki; buna kalýp uçmasý
denir.


Bu duruma sebebiyet veren unsurlar ise;


1. Fazla tirajlý iþlerde kâðýt tozlarýnýn su haznesine karýþmasý. Çünkü kaðýdýn yapýmýnda kullanýlan þap ve kaðýdýn ana malzemesi olan selüloz,
asidik özellik taþýmaktadýr.


2. Ofset yardýmcý maddeleri üreten firmalar tarafýndan hazýrlanan hazne suyu yerine, çeþme suyu tercih edilmesi, hazne
suyunun asidik olmasýna sebep olur. Çünkü bu sularýn arýtma iþlemleri sýrasýnda kullanýlan þap ve klor su sertlik derecesini
etkilemektedir. Karþýlaþýlan bir baþka sorunda suyun alkali yani bazik ortam yönünde bozulmasýdýr. Örneðin PH'ýn 11 olmasý gibi. Bu
durumda su sabunsu özellik göstereceðinden baskýda kalýbý yeterli oranda suya doyuramayacaktýr. Bu durumda kalýbýn iþ dýþýnda
kalan yerleri suyu tutmasý gerekirken yeterli derecede nemlenemeyince mürekkebi kabul etmeye baþlayacaktýr ki buna ton
tutma denir. 1. PH deðerinin bazik ortaným yönünde bozulmasý, 2. Suya herhangi bir þekilde yað karýþmasý, 3. Su ve mürekkep
ayarýnýn doðru yapýlamamasý, 4. Kalýbýn baskýya geçmeden önce üzerindeki zamk tabakasýnýn bol suyla temizlenmesinin
unutulmasý gibi ihtimaller baþlýca ton tutma sebepleri olarak sayýlabilir.
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